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折叠纸盒用黏合剂粘结性能要求及检验方法 

1 范围 

本标准规定了折叠纸盒用黏合剂粘结性能的术语和定义、粘结性能要求及检验方法。 

本标准适用于折叠纸盒黏合剂粘结性能的测试和检验。 

2 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

2.1 

折叠纸盒 folding carton 

将纸板模切压痕、折叠粘合后可折叠成片状，使用时可成型的纸板盒。 

[GB/T 34053.6—2017，定义 3.1] 

2.2 

粘结强度 adhesion strength 

试样或产品的粘结界面抵抗分离的能力。 

注：改写 GB/T 27934.1—2011 定义 3.6。 

2.3 

耐候性 temperature and humidity resistance 

适应各种温湿度等气候条件及其变化的能力。 

 

3 粘结性能要求 

3.1 粘结强度 

试样在 20℃～25℃、35%RH～45%RH 环境中承重 1 kg/cm
2
的条件下，静置 48 h，粘结界面应不分离。 

 

3.2 耐高温性 

试样在（60±1）℃、35%RH～45%RH 环境中承重 1 kg/cm
2
的条件下，静置 24 h，粘结界面应不分

离。 

 

3.3 耐低温性 

试样在（-20±1）℃恒温环境中承重 1 kg/cm
2
的条件下，静置 24 h，粘结界面应不分离。 

 

3.4 耐高湿性 

试样在 20℃～25℃、（85±5）%RH 环境中承重 1 kg/cm
2
的条件下，静置 24 h，粘结界面应不分离。 

 

3.5 耐高温高湿性 

试样在（60±1）℃、（85±5）%RH 恒温恒湿环境中承重 1 kg/cm
2
的条件下，静置 24 h，粘结界
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面应不分离。 

 

3.6 耐候性 

在承重 1 kg/cm
2
的情况下，试样先在（60±1）℃、（85±5）%RH 恒温恒湿环境中静置 12 h，然

后切换至（-20±1）℃恒温环境中静置 12 h。重复一次上述操作，粘结界面应不分离。 

4 检验方法 

4.1 试样制备 

4.1.1 应选用润湿张力不小于36 mN/m、计划用于制作折叠纸盒的纸板，并裁切成100 mm×100 mm的预

备纸样。 

4.1.2 沿预备纸样一边距离边缘5 mm处涂布3 mm宽、100 mm长的胶黏剂，示意图见图1。涂胶边与预备

纸样对边粘接成环状，重叠部分宜为10 mm，示意图见图2。在粘结处采用一定加压工具以2 kg以上压力

均匀施压15 min。 

 

ι1 ι2 ι3 ι4 

100 mm 100 mm 3 mm 5 mm 

 

说明： 

1——纸板； 

2——胶黏剂。 

图1 预备纸样和涂胶示意图 

2 

1 

ι1 

ι2 

ι3 ι4 
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ι1 ι2 ι3 

10 mm 5 mm 3 mm 

说明： 

1——纸板； 

2——胶黏剂。 

图2 预备纸样粘结示意图 

 

4.1.3 环状预备纸样应在23±5℃、（50±20）%RH环境下放置48 h。 

4.1.4 在环状预备纸样中间部位裁出34±0.5 mm宽的圆环，作为试样，示意图见图3。 

 

ι1 ι2 ι3 ι4 

34 mm 10 mm 5 mm 3 mm 

 

说明： 

1——纸板； 

ι4 

ι3 ι1 

ι2 

ι3 ι2 

ι1 

2 

1 

1 

2 
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2——胶黏剂。 

图3 环状试样示意图 

4.2 测试与判定 

4.2.1 测试前准备 

将环状试样悬挂在水平杆上，在其下方悬挂 1 kg 砝码，环状试样上方水平杆与下方砝码挂杆直径

一致，为 10±1 mm，示意图见图 4。 

4.2.2 粘结强度 

按照 4.2.1 的方法准备好测试试样，在 23±5℃、（50±20）%RH 环境下静置 48 h，每次进行测试

数量应至少 3个试样，如所有环状试样粘结面保持完好不断开，即判定试样粘结强度合格。 

 

说明： 

1——粘接处； 

2——试样；  

3——上方水平杆；  

4——下方砝码挂杆（重约10 g）； 

5——砝码（重1000 g）。 

 

图 4 粘结强度试验示意图 

4.2.3 耐高温性 

按照 4.2.1 的方法准备好测试试样，在（60±1）℃、35%RH～45%RH 的环境下静置 24 h 进行测试

和判定，每次进行测试数量应至少 3个试样，如所有环状试样粘结面保持完好不断开，即判定试样耐高

温性合格。 

4.2.4 耐低温性 

试样 

2 

3 

5 

1 

4 
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按照 4.2.1 的方法准备好测试试样，在（-20±1）℃的环境下静置 24 h 进行测试和判定，每次进

行测试数量应至少 3个试样，如所有环状试样粘结面保持完好不断开，即判定试样耐低温性合格。 

4.2.5 耐高湿性 

按照 4.2.1 的方法准备好测试试样，在 20℃～25℃、（85±5）%RH 的环境下静置 24 h 进行测试和

判定，每次进行测试数量应至少 3个试样，如所有环状试样粘结面保持完好不断开，即判定试样耐高湿

性合格。 

4.2.6 耐高温高湿性 

按照 4.2.1 的方法准备好测试试样，在（60±1）℃、（85±5）%RH 的环境下静置 24 h 进行测试

和判定，每次进行测试数量应至少 3个试样，如所有环状试样粘结面保持完好不断开，即判定试样耐高

温高湿性合格。 

4.2.7 耐候性 

按照 4.2.1 的方法准备好测试试样，试样先在（60±1）℃、（85±5）%RH 恒温恒湿环境中静置 12 

h，然后切换至（-20±1）℃恒温环境中静置 12 h。重复一次上述操作，进行测试和判定，每次进行测

试数量应至少 3个试样，如所有环状试样粘结面保持完好不断开，即判定试样耐候性合格。 
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